1arrotondamento o svasatura
rall'imbocco.
1

12) Il bordo superiore della testa pud

'essere arrotondato o smussato,
ycome indicato a discrezione del
' produttore.

:3) Il bordo inferiore della testa pud

1essere arrotondato o smussato a dw,
'ma in ogni caso sara privo di bave.

llgmax=1-b
Is min = Ig max - 5p

1f max = 1,7 r max

.r max = da max - ds max: 2

Descrizione Prezzo IVA escl.

Variazione Prezzo %

martedi 21 maggio 2024

Viti a testa cilindrica bassa
con esagono incassato
e foro guida
DIN 6912 Classe 8.8

N

Confezione

euro/100 1
M5 X35 a richiesta - - M5 35

M535-691288 dh max 2,56 ||r min 0,2
p 0,8 min 2,5 nom 4
1€125 16||ds max 5(|s max 4,12

b 125<1<200 - min 4,82 min 4,2
1>200 -||dw min 7,7 nom 2

dk max 8,5]||e min 4,58]|t1 max 2,12
min 8,28 [If max 06 min 1,88

da max 57 [k max 35 t2 max 4,3
min 3,32 min 4

| dati riportati sono indicativi e possono essere in qualsiasi momento variati dai produttori.
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